Guia:

La funcidn principal del puesto de mercado es su facil montajey almacenamiento al final
del dia. Para lograrlo, es necesario preensamblar ciertos componentes que solo se
ensamblan una vez durante la vida util del puesto.

Material General Total:

e 12listones de madera blanda de 2x4 pulg. y 240 cm de largo.

e Planchas de triplex (madera blanda) de 122 x 244 cm con un espesorde 1.5 cm.

e 32 tornillos para madera de cabeza avellanada de 6 mm x 120 mm.

e 24 tornillos para madera de cabeza avellanada de4 mm x40 mm.

e 16 insertosroscados de aleacién de zinc para madera blanda (rosca M6 x 1 mm,
longitud de instalacion de 15 mm).

e 16 tornillos Phillips de cabeza larga M6 x 1 mm y 35 mm de largo.

e 1 destornillador de estrella (Phillips).

e Taladro eléctrico.

e Juegodebrocas:9mm,6mm,4.5mmy2.5mm.

e Llave Allende 6 mm.

e Sierra.

Engineering Drawing:
Si decide instalar ambas filas de bandejas, necesitara 8 soportes y 4 canastas; para una
sola fila, solo se requieren 4 soportes y 2 canastas.

Componentes de Construccion Unica

Estos elementos se construyen una sola vez y no se desarman para el almacenamiento diario.

Ensamblaje del Par de Patas

Esta guia general sirve para ensamblar los 4 tamafios diferentes de patas utilizados en las filas de
bandejas. En las patas delanteras, la altura es de 100 cm para las secciones izquierda, media y
derecha.



Figura 1. Las patas delanteras miden 100 cm de alto entre la pierna izquierda, la mediay la
derecha.

Materiales para el primer par de patas:

e Pataizquierda, pata media y pata derecha.
e 8tornillos para maderade6 mm x 120 mm.
e 2 soportes (brackets).

e Taladro eléctrico.



Paso 1: Sujete el soporte a la pata izquierda usando 2 tornillos de 6 mm x 120 mm con el
taladro.

Paso 2: Una la estructura anterior a la pata media usando 2 tornillos de 6 mm x 120 mm.

|



Paso 3: Sujete un segundo soporte a la estructura previa con 2 tornillos de 6 mm x 120 mm.

Paso 4: Fije la pata derecha a la estructura restante usando los tltimos 2 tornillos de 6 mm x
120 mm.




Final

Ensamblaje de la Bandeja (Canasta)

Cada bandeja es idéntica, por lo que esta guia sirve para las cuatro bandejas que se pueden usar
entre las filas de patas.

Materiales por bandeja:

e 8insertosroscados dealeaciéon de zinc (M6 x 1 mm).

e Piezas de la canasta: fondo, paredes laterales, y paredes frontal y trasera.
e 12tornillos para maderade4 mm x40 mm.

e Llave Allen de 6 mm.

e Taladro eléctrico.



Pasos de ensamblaje:

Paso 1: Coloque los 8 insertos roscados en la pieza del fondo de la canasta usando la llave Allen.

Paso 2: Atornille la pared frontal al fondo de la canasta usando 2 tornillos de 4 mm x 40 mm.

Paso 3: Repita el proceso para asegurar la base (segun las instrucciones del disefo).



Paso 4: Fije la pared frontal a las paredes laterales con 2 tornillos de 4 mm x 40 mm.

Paso 5: Asegure la pared trasera a la estructura usando 6 tornillos de 4 mm x 40 mm.




Final;

Armado Final del Puesto

Para el montaje diario, siga estos pasos:

Paso 1: Coloque la pata delantera (100 cm) y la trasera (120 cm) con una separacion aproximada
de 30 cm.



Paso 2: Use el destornillador para fijar la bandeja a las patas usando los tornillos Phillips M6 de
35 mm.

Paso 3: Asegure la segunda bandeja entre los pares de patas delanteros y traseros.



Final:

Desarmado y Almacenamiento

Desarmado: Retire los tornillos Phillips M6 que sujetan las bandejas a las patas.



Desarmado: Retire los tornillos Phillips M6 que sujetan las bandejas a las patas.

Final:



Guia de almacenamiento:

La configuracion ideal para el almacenamiento o transporte del puesto de mercado seria apilarlos
por delante y por detras.




